Przeznaczone do Numer wersji: 1.0

T Polorto ®

Zawsze dobrerozwigzania

Instrukcja uzycia A-TPU ®

A-TPU® to jednowarstwowa folia wykonana z medycznego termoplastycznego
poliuretanu (TPU). Cechuje sie wysoka odpornoscia na rozdarcia, dobrg odpornoscia
na scieranie, bardzo dobrg sprezystoscia powrotna oraz niska relaksacjg naprezen.

Przygotowanie modelu

1. Model dentystyczny powinien by¢ catkowicie utwardzony i suchy.

2. Zaleca sie kontrolowanie wysokosci modelu w zakresie 1,5-2,0 cm.

3. Otwory i podcienie nalezy wyréwnac¢ materiatem blokujacym i pozostawié

do wyschniecia przed uzyciem.

4. Zaleca sie pokrycie modelu srodkiem separujacym lub antyadhezyjnym

(aby zapobiec przywieraniu folii do modelu) i uzycie modelu po wyschnieciu $rodka.
5. W razie potrzeby uzytkownicy moga wybrac¢ folie z warstwa ochronna.

Instrukcja termoformowania

1. Wiacz urzadzenie do termoformowania i ustaw odpowiedni czas oraz temperature.

2. Cisnienie zalecane: 4 bary (60 psi) lub wiecej. Wyzsze cisnienie sprzyja termoformowaniu.
Zalecane parametry podano w Tabeli 1.

3. Rozgrzej urzadzenie i umiesé model na platformie. Jesli to mozliwe, umies¢ pod modelem
stalowe kulki, aby ustawi¢ czes¢ koronowa na odpowiedniej wysokosci.

4. Umiesc¢ folie w uchwycie na arkusz.

Folie bez warstwy ochronnej mozna termoformowac z obu stron.

W przypadku folii zwarstwa ochronna strona z folig ochronna jest strong termoformowania
(ma by¢ skierowana do modelu).

Termoformowanie z warstwa ochronng lub bez niej jest opcjonalne i zalezy od wymagan.

5. Nagrzewaj folie, az bedzie wystarczajaco miekka do formowania.

6. Folia zostanie dopasowana do modelu sprezonym powietrzem. Nastepnie poczekaj,

az ostygnie.

7. Jesli na naktadce pojawi sie zbyt cienkie miejsce lub zmarszczenie, skracaj czas nagrzewania
o 5 sekund albo obnizaj temperature o 5°C, az dobierzesz wtasciwy parametr.

8. Jesli folia Zle przylega do modelu lub tatwo odpada, wydtuzaj czas nagrzewania o 5 sekund
albo podwyzszaj temperature o 5°C, az dobierzesz wtasciwy parametr.

Tabela 1. Zalecane parametry

Nazwa urzadzenia Zalecana Zalecany czas Zalecany czas Nr kodu
2 temperatura (°C) nagrzewania (s) chtodzenia (s)
MiniSTAR® S 220 40 - 141
Erkodent Ci
Motion® 190-200 - 60 -
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Techniki wycinania, przycinania i polerowania

1. Do wyciecia termoformowanej naktadki z folii uzyj tarcz polerskich lub wiertet spiralnych
(o srednicy 1 mm). Zaleca sie ustawienie predkosci ciecia na 35 000 obr./min i ciecie wzdtuz
linii dzigsta.

2.Wyjmij naktadke i odetnij nadmiar materiatu, uzywajac nozyczek do koron i mostow

albo wiertet polerskich.

3. Uzyj wetnianej tarczy polerskiej do wypolerowania krawedzi naktadki. Zaleca sie
ustawienie predkosci na 30 000 obr./min oraz uzycie automatycznego urzadzenia
polerskiego.

4.Przed przekazaniem gotowego aparatu wyptucz go chtodna wodg lub woda z mydtem.

Uwagi

1.Aby uzyskac najlepszy rezultat, zalecamy uzycie produktu w ciggu po otwarciu
torebki z folii aluminiowej.

2. Aparat nie jest jadalny. W razie przypadkowego spozycia nalezy niezwtocznie udac

sie do szpitala.

3. Aparatu nie wolno uzywac do implantacji.

4. Zachowaj ostroznos¢ ze wzgledu na ostra krawedz folii, ktéra moze spowodowacd
skaleczenie lub uktucie.

5. Niewykorzystang folie wtdz z powrotem do torebki z folii aluminiowej i szczelnie zamknij,
aby unikna¢ wilgoci oraz uszkodzen folii. Mozliwe jest réwniez pozostawienie
niewykorzystanej folii w suszarce; jesli stosujesz takie rozwigzanie, skontaktuj sie z nami
w celu uzyskania szczegotow.

Inne informacje

[Numer partii i data produkcji] Patrz etykieta produktu.

[Okres trwatosci] 36 miesiecy

[Przechowywanie] Produkt nalezy przechowywac w zamknietej torebce,
w chtodnych i suchych warunkach.

[Dostawca] Polorto Tomasz Stefanczyk

Producentem MiniSTAR® S jest firma SCHEU z Niemiec. Producentem Erkodent Ci Motion® jest firma Erkodent
z Niemiec.

Uwaga: Pomiedzy réznymi urzadzeniami do termoformowania wystepuja réznice. Powyzsze parametry zaleca

sie na podstawie naszych wtasnych danych testowych. Uzytkownicy powinni przeprowadzi¢ testy, aby znalez¢
najlepsze parametry dla swoich urzadzeh.
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